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ERFARENHET OCH UTVECKLINGS-
ARBETE SAKERSTALLER ETT
LYCKAT TORKNINGSRESULTAT

Du vet vad en lyckad tork-
ning ar. Vi vet hur man upp-

nar den. VI KAN TRA

Ett bra torkresultat kré@ver kunskap om slutanvandning
VI KAN SAGVERKSINDUSTRIN och egenskaper hos virket som torkas. De nordiska
Jartek har verkat inom sagverksindustrin redan se- tréslagen har sarskilda egenskaper som vi tar hdnsyn
dan 1957. Utdver virkestorkning beh&rskar vi hela pro-  till i s&val utformning och dimensionering av torkarna,
duktionsflddet. Vi erbjuder kvalitativa och genomtankta ~ somihantering av torkprocessen. Vi beharskar de ark-
torklgsningar som fungerar som en integrerad och an- tiska forhallandena, sa du kan verkligen lita pa tillgang-
passad del av hela sdgverksprocessen. ligheten hos vara torkar.



VI EFFEKTIVISERAR PRODUKTIONEN

Nyckeln till en effektiv produktion ar torkkvalitet, an-
passad process och 1&g produktionskostnad. Effektiva
varmeelement, optimerade luftmé@ngder och ett exakt,
flexibelt och driftsakert styrsystem sakerstaller kvali-
teten och kapaciteten genom vara torkar. Genom attin-
vestera i Jarteks korrekt dimensionerade, hallbara och
energieffektiva virkestorkar, samt hogautomatiserade
transportlogistik, far du hég utnyttjandegrad och pro-
duktionseffektivitet. En viktig del av var leveranskvalitet
ar arbetssékerhet. Ett ansvar vi tar genom att forse
torkanlaggningen med bland annat sakerhetsdorrar,
racken och reglertekniska s&kerhetslosningar, samt
utbildning av er personal i handhavande och arbets-

rutiner.

VI BEDRIVER ETT AKTIVT UTVECKLINGS-
ARBETE

Jarteks kontinuerliga forsknings- och utvecklingsar-
bete sakerstéller att var levererade utrustning alltid
h&ller hogsta kvalitet och garanterar att vi kan svara
upp till dina framtida torkbehov. I va&r labratorietork
i Lahtis utfor vi 16pande testkérningar som stod i vart
utvecklingsarbete och for att folja upp forskningsrdn

fran andra instanser.
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VI HALLER TIDTABELLEN
Jartek ar en palitlig projektleverantor, vars enastaen-
de kompetens inom design och leveranskontroll saker-

staller att v&r gemensamma tidplan alltid fdljs.

Hogtemperaturtork fran Jartek pa 1950-talet.




STORA

ANLAGGNINGAR

upp till 800 000 m3/ar

Den bésta torklosningen for ett stort s&gverk ar ett
traverssystem och 2-zons kanaltorkar. I jamférelse
med andra 16sningar uppné&r man overlagsen kapacitet
i kanaltorkar. Kanaltorkar kommer bast till sin réatt nar
man torkar stora volymer av likartade dimensioner, ex-
empelvis sagverkets huvudproduktion och sidobréader.
Vad mé&nga ofta forbiser ar att kanaltorkar aven lampar
sig utmérkt for torkning av virke till 1agre slutfuktkvo-

ter.

I en kanaltork star virket p& en virkesvagn och var-
je torksats genomgér exakt samma torkprocess och
forh&llanden, vilket ger ett mycket jamnt torkresultat.
Kanaltorkar utrustas vid onskem&l med automatiska
tryckramar vilket haller virket rakt genom hela tork-

processen och efter torkprocessens slut.

n.{‘\

Kanaltorkar kan &ven utrustas med en tredje zon for

konditionering. Denna konditioneringsfas minskar fukt-
kvotsgradienten i virket och forbattrar darmed torkre-
sultatet ytterligare. Numera byggs kanaltorkar nastan

alltid med effektiva varmeétervinningssystem.

En kanaltork &r den mest energieffektiva typen av vir-
kestorkar. De tillverkas uteslutande i rostfritt stal. I
automatiska kanaltorkar ombesdrjer tiliférlitliga trans-
portsystem forflyttningen av virkesvagnarna in, genom

och ut ur torken.
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Kraslesinvest, Krasnojarskregionen,

levererat under 2011, 12 produktionslinjer,
400 000 m3/ar




MEDELSTORA
ANLAGGNINGAR

En kombination av kanaltorkar och genomgaende 2-stegs kammar-
torkar ar en flexibel 16sning for medelstora s&gverk med traverssystem.
Sagverkets huvuddimensioner torkas i kanaltorkar, medan grovre
dimensioner samt mindre bestéliningar och specialtorkning gadr genom
kammartorkarna. Vid logistikidsningar utan traverssystem lastas tork-
satsen pa virkesvagnar med gaffeltruck. Systemet kan givetvis komplet-

teras med exempelvis tryckramar, traverssystem och automatsatsning.

Tryckramar ser till att de dvre virkeslagren halls raka genom hela processen.

Kontiotuote, 3 st tvastegskammartorkar, 40 000 m3/ar
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SPECIAL-
TORKNING

For mindre volymer och for specialtorkningar ar kammartorkar den mest kost-

nadseffektiva torklosningen. Kamrarna kan efter kundens behov, erfarenhet och
onskemal tillverkas av antingen rostfritt stal, aluminium eller betong. Jarteks

sortiment omfattar &ven tryckramar till aluminiumkammare.

Truckmatade kammartorkar med inlastningsvolym 150 m3.

Igirma Tairiku, 2005, 18 kammare
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ENERGIEFFEKTLV
TORKNING

MINIMERING AV ELENERGIFORBRUKNINGEN.
Virkestorkningen st&r for en betydande del av sdgver-
kets totala elenergiforbrukning. Jartek anvénder flak-
tar fran varldens ledande tillverkare. Flaktarna di-
mensioneras individuellt for varje torkfall, vilket alltid
ger en andamalsenlig och energieffektiv installation.

Flaktarnas diameter &r stor och de ar s& gott som
alltid forsedda med frekvensomformare, vilket garan-
terar den b&st mdjliga energieffektiviteten for varje

torkfall. Som option kan vi erbjuda flaktkoner som fér-

battrar flaktarnas verkningsgrad med flera procent.

ATERVINNING AV VARMEENERGI
Energieffektiviteten for traditionell torkning kan
dkas genom att atervinna dngenergin som bildas vid
torkningen. Om man redan vid utformningen av sag-
verket har férberett sig pa att anvdnda energi med
laga temperaturer vid uppvarmning av byggnaderna,
kan man utnyttja spillvarme mycket effektivt. Alter-
nativt kan nya aerotemprar installeras i lokaler som

dnskas varmas upp.

I torkprocessen kan man &atervinna varmeenergi ge-

nom att anvanda varmen i evakueringsluften till att

forvarma tilluften. Jartek har utvecklat unika &tervin-

ningssystem for bade kammartorkar och kanaltorkar.

I kammartorkar anvander vi effektiva lamellelement
och i kanaltorkar varmevaxlare med korsflode som ar
tillverkade av rostfritt stél eller aluminium, eller vat-
tenburna atervinningssystem. Beroende p& omstéan-
digheterna &tervinner v&rmedatervinningen upp till
20-30 procent av torkningsenergin. Aterbetalningsti-

den &r da endast négra fa ar, medan den miljévanliga

och kostnadseffektiva energibesparingen fortsatter i

Korrekt dimensionerade pumpar och ventiler sakerstaller
den basta verkningsgraden. decennier.



FLEXIBELT OCH
LATTANVANT STYRSYSTEM

STYRSYSTEMET GRUNDAR SIG PA JARTEKS LANGA UTVECKLINGS-
ARBETE OCH AR UPPBYGGT AV VAL BEPROVADE KOMPONENTER, MED
MAXIMAL TILLFORLITLIGHET. DET LATTANVANDA ANVANDARGRANS-
SNITTET AR WINDOWSBASERAT. STYRNINGEN AV TORKEN SKER MED
HJALP AV SIEMENS S7 PLC-SYSTEM. PROGRAMVARAN UTVECKLAS
PA VAR EGEN AUTOMATIKAVDELNING.

Jarteks dvervakningssystem best&r av tva typer av
odvervakningsbilder; en dar man kan se statusen i
alla torkar som grafisk eller numerisk presentation,
samt en dar varje individuell enhet kan dvervakas

och styras @nda ner p& komponentniva.

STYRSYSTEM FOR KANALTORKAR

I forbindelse med transportsystemet finns en funk-
tion i Jarteks kanaltorkar for att styra torkproces-
sen vid dimensionsdvergéngar, saval klimat som
satsningstakt kan styras. Kanaltorkens automatik
har ockséa flera funktioner som underlattar service,
underhall och arbetsmiljo i torken, exempelvis star-
tas franluftsflakten nar inspektionsluckan i A-zonen

dppnas.

STYRSYSTEM FOR KAMMARTORKAR

I kammartorkarnas torkschema kan man till exempel
justera cirkulationsflaktarnas reverseringstid i varje
programsteg, vilket mojliggbr tatare reverserings-
cykel under programmets forsta faser. Det gor i sin
tur att hela torksatsen varms upp jamnt och kontraol-
lerat. FGrutom torr- och vat temperatur kan aven ven-
tilation, basning, reglermetoden for luftfuktigheten
samt konvektionshastigheten justeras enskilt for alla
programsteg. Genom att anpassa torkprogrammen
efter traslag och dimensioner gor den omfattande
formelsamlingen det mgjligt att anpassa formlerna ef-
ter olika klimatforhallanden, vilket sakerstaller en jamn

torkkvalitet oavsett arstid, &ret runt.
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Historik i form av trendkurvor lagras veckovis i I kammartorkar lagras historiken i form av trendkurvor batch-

kanaltorkarnas trendrapporter, vilket gor det enkelt vis, fér varje torksats. Larmer och stérningar som uppstatt

att i efterhand spara eventuella driftsstrningar. under torkprocessen lagras for respektive torkenhet.




MODERN
LOGISTIK

Vid sma torkanléaggningar anvander man vanligtvis
truckar for att forflytta virkespaketen. Truckarna an-
vands till att b&de frakta, lasta p& och lasta ur tor-
karna. Satsbyten i torkarna kréaver alltid en truck med

forare.

Vid moderna anlaggningar ar hela processen slu-
ten och alla lastforflyttningar utférs med traverser.
Traverssystemet flyttar virkespaketen automatiskt
fran strdlaggaren till ratt tork i virkets langsled.
En transportor forflyttar sedan lasten fran traver-

svagnen till torkens transportor, dar virkesvagnen

forflyttas automatiskt genom torken under torkpro-
cessen. Transportdrbanorna bildar samtidigt ett
buffertlager dér man kan lagra nddvéndiga lastvo-
lymer, exempelvis for att tdcka torkbehovet under

helgen.

FORDELAR MED ETT SLUTET
TRANSVERSSYSTEM:
m laga driftskostnader (energi,
arbetskraft, underhall)
® inga kvalitetsforluster under forflyttningar
m rakare virke d& paketen inte bdjs
eftersom de ar placerade péa virkesvagnar
m Okad arbetssakerhet
jadmfort med trucktrafik
® ingen snoskottning kravs och inga andra
snOproblem
m fungerar aven vid extrem kyla, inga problem
med hala isiga industritomter

m snabb &terbetalningstid for investeringen
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FRAN DESIGN
TILL UTBILDNING

Jarteks hoga kvalitet borjar redan vid den egna tillverkningen. V&ra erfarna installationsledare och montérer
sakerstéller att kvaliteten uppratthélls i slutédndan. Jarteks leveranser innefattar alltid ett omfattande utbild-

ningsprogram. Vi levererar sjalvfallet nyckelfardiga anlaggningar.

Kvalitetsproduktion genom erfarenhet.




ENKELT
UNDERHALL

Robusta konstruktioner och hdgkvalitativa komponenter minimerar

underhé&llshehoven. Genom att folja v&ra omfattande underhélls-
instruktioner kan du enkelt utfora mindre underhéalisarbeten sjalv.
ned oss kan du battre

Genom att inga ett service- och underhallsavtal

utnyttja dina egna resurser. i
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MODERNISERING
GER BATTRE KVALITET OCH
HOGRE KAPACITET

Genom att modernisera aldre torkar kan du mdta dina kunders allt strangare krav. I vissa fall racker det med att
férnya automationen, medan det i andra fall 16nar sig att endast beh&lla den gamla torkens byggnad och fornya
hela maskinutrustningen.

MED EN MODERNISERING UPPNAR MAN FOLJANDE:

m Genom att modernisera kan man forléanga livslangden p& en befintlig torkanlaggning och
samtidigt svara upp till kundens strangare kvalitetskrav.

m Genom att fornya styrutrustningen, sékerstéller man framtida tillg&ng till reservdelar och
samtidigt mdjliggdrs en mer noggrann reglering och uppfdljning av torkprocessen.

m Genom att fornya torkens varmebatterier, portar, dorrar, flaktar och ventilationssystem
uppnar man stora energibesparingar, hogre kapacitet och battre torkkvalitet, genom att
forhindra till exempel okontrollerat luftlackage under processen.




KONTAKTUPPGIFTER

JARTEK 0Y, Huvudkontor, Lahtis

POSTADRESS:

PB 14, 15101 Lahtis, Finland
Besdksadress:

Svinhufvudinkatu 19, 15110 Lahtis, Finland
Tel. +358 3 787 5400

Fax. +358 3 787 5282

www.jartek.fi

JARTEK 0Y, Produktion, Lahtis

BESOKSADRESS:

Pajaniemenkatu 3, 15700 Lahtis, Finland
Tel. +358 3 787 5400

Fax. +358 3 734 5470

www.jartek.fi

ZAO JARTEK RUS, S:t Petersburg

ADRESS:
AQUATORIA Business Centre

Vyborgskaya naberezhnaya, 61-203 Sankt-Petersburg, Russia
Tel. +7 812 320 02 25
Fax. +7 812 320 02 28

www.jartek.ru
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