JARTEK > PUUTAVARAKUIVAAMOT ”“"57



1
1/

KOKEMUS JA KEHITYSTYO
VARMISTAVAT ONNISTUNEEN
KUIVAUSTULOKSEN

Sina tiedat, mita on onnistu-
nut kuivaus - me tiedamme,
miten sithen paastaan.

ME TUNNEMME SAHATEOLLISUUDEN

Jartek on toiminut sahateollisuudessa jo vuodesta
1857. Tunnemme ja tieddmme paitsi kuivauksen, myos
koko tuotantoprosessin. Tarjoamme laadukkaat kuivaa-
moratkaisut, jotka toimivat sujuvasti csana sahan koko-

naisprosessia.

ME TUNNEMME PUUN

Onnistunut kuivaus vaatii tietamysta loppukayttokoh-
teesta ja kuivattavan puun ominaisuuksista. Pohjoisen
havumetsavydhykkeen puulajeilla on erityisominaisuuk-
sia, jotka otamme huomioon sek& kuivaamoiden suun-
nittelussa ja mitoituksessa kuin myds kuivausprosessin
hallinnassa. Hallitsemme arktiset olosuhteet, joten voit

luottaa laitteidemme toimintavarmuuteen.
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ME TUOMME TEHOA TUOTANTOON ME TOIMIMME AIKATAULUSSA

Avainasioita tehokkaaseen tuotantoon ovat kuivauksen Jartek on luctettava projektitoimittaja, jonka rautainen
laatu, prosessin nopeus ja alhaiset kustannukset. Kui- suunnitteluosaaminen seka toimitusprosessin hyva hal-
vaamoidemme tehokkaat patterit, suuret puhaltimet ja linta varmistavat luotettavan ja aikataulussa pysyvéan
tarkka ohjausjarjestelma varmistavat laadun ja nopeu- toimituksen.

den.

Investointi Jartekin oikein mitoitettuihin, kestaviin ja
energiatehokkaisiin kuivaamaihin seka pitkalle automa-
tisoituihin kuormien siirtojérjestelmiin pitaa kayttoas-

teen korkeana ja kustannukset kurissa.

Tarkea osa laatua on myos tydturvallisuus, joka on otet-
tu huomioon muun muassa turvaovien, kaiteiden ja oh-

jausteknisten turvaratkaisujen avulla.

ME TEEMME AKTIIVISTA KEHITYSTYOTA

Teemme Jartekilla tutkimus- ja kehitystyotd, joka var-

mistaa laitteidemme ajanmukaisuuden ja takaa tar-

peisiisi vastaamisen myds tulevaisuudessa. Lahdessa Jartekin toimittama kuumakuivaamo 50-Tuvulta.
sijaitsevalla koekuivaamolla teemme testiajoja kehitys-

tydmme tueksi.




SUURI
KAPASITEETTI

jopa 800.000 m3/a

Suuren sahalaitoksen paras kuivaamoratkaisu on tra-
verssijarjestelma ja 2-portaiset kanavakuivaamot. Ka-
navakuivaamaolla saavutetaan ylivaimainen kapasiteetti
verrattuna muihin ratkaisuihin. Kanavakuivaamot ovat
parhaimmillaan kuivattaessa suuria maaria, esimerkik-
si sahan paadimensioita. Vastoin yleista luuloa, kanava-
kuivaamot saoveltuvat erinomaisesti myos sahatavaran

kuivaukseen alempiin loppukosteuksiin.

Kanavakuivaamossa jokainen rimakuorma 1apikay tés-
malleen saman kuivausprosessin ja kuivausolosuhteet,
mistd johtuen myds kuivaustulos on erittdin tasainen.
Kanavakuivaamot varustetaan aina kuormanpainimilla,
jotka varmistavat etta sahatavara pysyy suorana koko

kuivausprosessin ajan.

Kanavakuivaamot voidaan varustaa mygs kolmannella

vaiheella. Tama tasaannutusvaihe parantaa kuivaus-
tulosta entisestdan. Kanavakuivaamaoissa on nykyaan
lahes poikkeuksetta myds edistynyt 1@ammaon talteenot-

tojarjestelma.

Kanavakuivaamo on energiatehokkain kuivaamotyyppi.
Ne valmistetaan aina ruostumattomasta teraksesta.
Automaattisessa kanavakuivaamossa kuljetinlaitteet
huolehtivat kuormien siirrosta kuivaamon sisdaan ja

ulos.
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Kraslesinvest, Krasnojarskin alue, 2011,

12 linjaa, 400.000 m3/a




KESKIKOKOISET
LAITOKSET

Joustava ratkaisu keskikokoiselle sahalaitokselle on kanavakuivaamoi-
den ja lapiajettavien, kaksiportaisten kamarikuivaamaoiden yhdistelma.
Sahalaitoksen paadimensiot kuivataan kanavakuivaamossa ja pienem-
mat asiakaserat ja erikoiskuivaukset tehd&an kamarikuivaamoissa.
Normaaliratkaisussa kuivaamokuormat lastataan haarukkatrukilla kui-
vaamovaunuille. J&rjestelmaa voidaan taydentda esimerkiksi kuorman-

painimilla, traverssijarjestelméalla ja automaattisella kuormanvaihdolla.

Kuormanpainimet varmistavat myos ylempien puutavarakerrosten suoruuden.

Kontiotuote, 3 kpl kaksiportaisia kamareita, 40.000 m3/a
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ERIKOIS-
KUIVAUKSET

Pienemp&an kapasiteettiin ja erikoiskuivauksiin kustannustehokkain kuivaamo-

ratkaisu on kamarikuivaamot. Kamarit voidaan asiakkaan tarpeiden mukaan
valmistaa ruostumattomasta teréksesta, alumiinista tai betonista. Jartekin

valikoimasta 18ytyy kuarmanpainimet myds alumiinikamariin.

Trukkitdyttdinen 150 m® kamari.

Igirma Tairiku, 2005, 18 kamaria
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ENERGIATEHOKASTA
KUIVAUSTA

SAHKOENERGIAN KAYTON MINIMOINTI

Kuivaus on sahalaitoksessa merkittava séhkoenergi-
an kulutuskohde. Jartek kayttdaa puhaltimina maail-
man suurimman valmistajan siipia, jotka mitoitetaan
erikseen kuhunkin kayttokohteeseen. Puhaltimet ovat
halkaisijaltaan isoja, mika antaa mahdollisimman hy-
van hyotysuhteen. Optiona tarjoamme puhallinkartioi-
ta, jotka parantavat puhaltimien hyotysuhdetta useita
prosentteja. Liséksi suosittelemme kaytettavaksi taa-

juusmuuttajia, joiden avulla iimamé&ara ja energian ku-

lutus voidaan saataa kuhunkin kuivausprosessin vai-

heeseen optimaaliseksi.

LAMPOENERGIA HYOTYKAYTTOON

Perinteisen kuivauksen energiatehokkuutta voidaan
lisatéa ottamalla talteen kuivauksessa vapautuvan
hdéyryn energiaa. Jos sahalaitoksen suunnittelussa
on alun perin varauduttu matalalampdisen energian
kayttoon rakennusten 1lammityksessé, voidaan hukka-

lampoa hyddyntaa siina erittain tehokkaasti.

Kuivausprosessin sisalla voidaan lammaon talteenottoa

hyodyntaa ilmanvaihdon tuloilman esilammitykseen.

Jartek on kehittanyt ainutlaatuiset talteencttojarjes-
telmat seka kamareita etta kanavia varten. Kamareis-
sa kaytetaan tehokkaita lamellipattereita ja kanavissa
ristivirtauslevylammaonsiirtimia, jotka on valmistettu
ruostumattomasta teréaksesta tai alumiinista. L&mmadn
talteenotto s&astéa kuivausenergiaa olosuhteista riip-
puen jopa 20-30 %, jolloin takaisinmaksu aika on vain

muutamia vuosia, mutta luontoa suojeleva energian-

saasto jatkuu vuosikymmenia.

Oikein mitoitetut pumput ja venttiilit varmistavat
parhaan hyotysuhteen.




MONIPUOLINEN
AUTOMAATIO-
JARJESTELMA

JARTEKIN OMAAN PITKAAN KEHITYSTYOHON PERUSTUVA OHJAUS-
JARJESTELMA RAKENTUU KOETELLUISTA KOMPONENTEISTA.
HELPPOKAYTTOINEN KAYTTOLIITTYMA TOIMII PC-TIETOKONEESSA
WINDOWS-KAYTTOJARJESTELMAN ALAISUUDESSA. VARSINAINEN
KUIVAAMON OHJAUSPAATOSTEN TEKO TAPAHTUU SIEMENS
S7-SARJAN OHJELMOITAVAAN LOGIIKKAAN KEHITETYN

OHJELMISTON ALAISUUDESSA.

Jartek-valvomo-ohjelmisto muodostuu kahdenlai-
sista nayttosivuista, sivuista joilta voidaan seurata
samanaikaisesti kaikkien kuivaamoyksikdiden arvoja
joko graafisesti tai numeroarvoina, seké& kuivaa-
mokohtaisista sivuista, joilta voidaan tarkastella ja

muuttaa yksittaisen kuivaamoyksikon tietoja.

KANAVAKUIVAAMOIDEN AUTOMATIIKKA
Jartekin kanavakuivaamoiden ohjausjarjestelmassa
on automaattisen kuormanvaihtolaitteiston yhtey-
dessa myds mahdollisuus dimensionvaihtoautoma-
titkalle, jolloin kuivausolosuhde muuttuu hallitusti
uuden dimension kulkiessa kuivauskanavan kuivaan
paahan. Kanavakuivaamon automatiikka sisaltaa
my8s mania kuivaamon kayttdoa ja kunnossapitoa
helpottavia toimintoja, esimerkiksi A-vychykkeen
ullakkoluukun aukaisu kaynnistaa poistopuhaltimen

toiminnan.

KAMARIKUIVAAMOIDEN AUTOMATIIKKA
Kamarikuivaamoiden kuivauskaavassa voidaan jokai-
selle kaavan portaalle antaa oma puhaltimien suun-
nanvaihdon jaksoaika, joka mahdollistaa nopeutetun
suunnanvaihdon kaavan ensimmaé&isten portaiden aika-
na, jolloin koko kuivausera lampiaa tasaisesti. Myas il-
manvaihtoa, kostutusta, iimankosteuden saatotapaa ja
kiertoilman nopeutta voidaan saataa ilman lampatilan
ja méarkalampotilan liséksi jokaiselle kaavan portaalle
erikseen. Laaja kaavakirjasto mahdollistaa kuivauskaa-
vojen ré&ataldinnin eri puulajien lis&ksi esimerkiksi eri-
laisille iimasto-olosuhteille, jolloin kuivauslaatu séailyy

tasaisena koko vuoden.
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Etakaytto ja etatuki ovat osa joustavaa Jartek-ohjausjarjestelmaa.
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Kanavakuivaamoiden trenditiedostoihin tallentuu Kamarikuivaamoiden kuivauserien trenditiedot tallentuvat
kunkin viikon arvot, jolloin haluttu kohta on helpos- jokainen omaan tiedostoonsa, myds kuivauseré&n aikana

ti 10ydettavissad myds jalkikateen. tapahtuneet halytykset tallentuvat erdkohtaisesti.




NYKYAIKAINEN
LOGISTIIKKA

Pienissé kuivauslaitoksissa kaytetédan perinteisesti
kuormien siirtoon trukkeja, joilla hoidetaan kuiva-
uskuormien kuljetus, lastaus ja purku. Kuivaamojen

taytto ja tyhjennys vaatii aina trukin kuljettajineen.

Nykyaikaisissa laitoksissa koko tuotantoproses-
si "suljetaan”, ja kaikki kuormien siirrot tehdaéan
kuljettimilla. Kuormien siirto rimoituksesta kui-

vaukseen tapahtuu traversikuljettimilla, joissa

kuormat kulkevat pitkittain. Kuljetin siirtda kuorman

traversilta kuivaamon kuljettimelle, jossa kuormat

siirtyvat automaattisesti 1&pi kuivausprosessin.

Kuljettimet muodostavat samalla automaattisen

puskurivaraston, johon voidaan varastoida tar-

peelliset m&arat kuormia esimerkiksi viikonloppuna

kuivattavaksi.

SULJETUN KULJETINJARJESTELMAN EDUT:

alhaiset kaytttkustannukset (energia,
tyévoima, huolto)

ei laatutappioita siirroissa

suorempaa sahatavaraa, silla kuormat
eivat taivu tasaisen vaunun paalla
parempi tyoturvallisuus
trukkiliikenteeseen verrattuna

ei lumitdita tai ongelmia lumen kanssa
toimii myos kovalla pakkasella, ei ongelmia
liukkaiden, jaisten pihojen kanssa

lyhyt investoinnin takaisinmaksuaika
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SUUNNITTELUSTA
KOULUTUKSEEN

Jartekin korkea laatu alkaa omasta valmistuksesta. Kokeneet asennusvalvojamme ja asentajamme
varmistavat laadun lopullisen toteutumisen. Jartekin toimitukseen kuuluu aina kattava koulutusohjelma.

Toimitamme kuivaamoita myds avaimet kateen -periaatteella.

Kokemus tuo laatua valmistukseen




VAIVATONTA
KUNNOSSAPITOA

Lujat rakenteet ja korkealaatuiset kamponentit minimoivat

huoltotarpeen. Kattavia huolto-ohjeita seuraamalla asiakkaan
on helppo suorittaa pienet huoltotyot itse. Tilaaja s&&stad amia
resurssejaan tekemélld kanssamme huoltosopimukKsen.
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MODERNISOINNILLA
PARANNUSTA LAATUUN JA
KAPASITEETTIIN

Asiakkaiden tiukentuneet vaatimukset voidaan usein saavuttaa modernisaimalla vanha kuivaamo. Joissain
tapauksissa riittad pelk&n automaation uusiminen, joissain tapauksissa on kannattavaa sailyttda vanhan
kuivaamon perusrakenteet ja uudistaa muu tekniikka.

MODERNISOINNILLA SAAVUTETAAN SEURAAVIA ETUJA:

m Kuivaamon modernisaatiolla voidaan jatkaa vanhan kuivaamon kayttoik&a ja
samalla vastata asiakkaan tiukentuneisiin Taatuvaatimuksiin.

m Kuivaamoautomaation uusimisella varmistetaan varaosien saanti seké
mahdollistetaan kuivausprosessin tarkempi seuranta.

m Kuivaamon pattereiden, ovien, puhaltimien tai ilmanvaihtolaitteiden
uusimisella voidaan saavuttaa energiansaéstda ja parantaa kuivauslaatua,
kun hallitsemattomat ilmavuodot saadaan kuriin.
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JARTEK 0Y, Paakonttori, Lahti

POSTIOSOITE:
PL 14, 15101 Lahti, Suomi

Kayntiosoite:

Svinhufvudinkatu 19, 15110 Lahti, Suomi
Puh. +358 3 787 5400

Fax. +358 3 787 5282

www.jartek.fi

JARTEK 0Y, Tuotanto, Lahti

KAYNTIOSOITE:

Pajaniemenkatu 3, 15700 Lahti, Suomi
Puh. +358 3 787 5400

Fax. +358 3 734 5470

www.jartek.fi
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